LABORATORIO DE INGENIERIA MECANICA ASISTIDA POR COMPUTADORA

UNIGRAPHICS
M odulo de maquinado

Objetivo: Realizar una operacion de maguinado utilizando el modulo de manufactura de
Unigraphics V18.

El gercicio que se presenta a continuacion permitira que el alumno adquiera los conocimientos
béasicos para realizar una operacion de maguinado con fresa en unapiezasimple.

Iniciaremos abriendo una pieza ya creada en €l archivo maguinado.prt. Es importante dejar
la pieza en la posicion que aparece y no rotarla.

A continuacion cargaremos el modulo de manufactura en Application>Manufacturing...
Se desplegara la ventana de la izquierda. En ésta, elegiremos e tipo de méaquina

herramienta que sera utilizada para e trabgjo. En este caso utilizaremos una fresa (mill).
Entonces elegimos mill_planar>mill_planar>Initialize
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PLANAR_MILL :

{~ Method : METHOD
" Geametry : MCS_1

Aparece la siguiente ventana. En esta tendremos que
introducir los parametros necesarios para redlizar la
operacion. Cada uno de los parametros necesarios sera
explicado méas adelante. Pero primero debemos definir el

Maxirmuni

[T Clearance [ Lower Limit

Qe i origen de la maquina. Para esto iremos a la barra de
= | E—— | Display | herramientas y buscamos €l icono de Create Geometry
Geommekry “ e ,-@g Pﬁ”% ||
@V &
CreateGeometry>M CS>0K
Edit | Select | Misplay | o .
TR Aparece la ventana para definir e sSistema de
IAL ~| | coordenadas de la maquina (Machine Coordinate
System)
Stepover IT::u:uI Diameter vI
Percent Im MCS
fdditional Passes I ] ’TE :IE_E. }E:. ;I:i
Part Skock, I 0.0000 e
[~ Link MCS,I'RCS
Cut Feed |25|:|.|:u:u:u:| = MEr'g'” |
dve
Cuk Depkh
User Defined j Fixture Offset I‘
| 0.0000

Contral Paints

Engage/Retract

Method | Aukomatic

Machining Parameters

Cutking | Zut Depths |
Carner | Avoidance |
Feed Rates | rMachine |

=2 5. 5b 5

Apply | Ear‘n::ell

OF.

Al selected items

Display I Specify I Info |

LayoutfLayver
W Save Layer Settings
Layout Mame

[mcs 2 Lavi

Save Layout/Laver |

Back | Eancell

OF

Seleccionamos € icono de MCS Origin y aparecera la
ventana Point Constructor. Elegiremos como origen de
la méquina la esquinainferior del rectdngulo que rodea a
la pieza como se muestra en la imagen de la siguiente
pagina. El rectdngulo representa el material en bruto que
seré cortado.

60



Ahora que ya hemos puesto el origen de la maquina necesitamos enderezarlo. El gje ZM
indica la direccion en la que esta € cabezal de la maquina. En este caso la maquina
descendera desde la parte superior de la pantalla para poder maguinar todos |os huecos.

MCS

MC5  MCS. MCS | RES
LEXEE
[ LrkMcSRes  [MCS Rotate

Save MCS

Fixture Offset |‘

[ clearance [ Lower Limit

Al selected items

Pararotar el sistema elegimos el icono de MCS Rotatey
aparece la siguiente ventana.

Rotate MCS about... |

"+ ZM fxis: #M == M
- ZM fist YM - XM
4 5M fxisi ¥M == ZM
(- ¥ Axis: ZM - ¥4
(4 ¥M Bxis: ZM -5 4M
(- M Bxist WM = ZM

Display | specfy | R0 |
Lavout L aver Angle: | 20. 0000,

[V Save Laver Settings g —

Layout Mame Ok, : ELCF.-II

MCS 2 LAY1
- : Seleccionamos +Y M Axis>Apply>0OK
Save LavoutiLaver |

ok Back | Cancel | OK
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PLAMNAR_MILL

{ Methad : METHOD
(" Geometry | MCS_1

f* Toal : MILL
Edit | Réselect.l Displary |
fGeometry

B

W& =

Edit | Select | Cisplay |
Cut Methiod
£ L -
Shepover |T|:u:u| Ciarneter TI
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Odditional Fasses

|

Part Stack. | 0.0o000
Cut Feed |25EI..EIEIEIEI.
Cuk Depth
ILIser Cefined j
M | 0.0000
Control Points |
Enigage/Retract
Method | Automatic |

Machining Parameters

Cikking. | -Cuk Depths |
Corner | Avoidance |
Feed Rates | Machine |

I s

ok Apply | Caricel |

Ahora que ya tenemos definido el sistema de
coordenadas, es necesario introducir los demas
parametros. En la ventana de PLANAR_MILL, debao
de donde dice Geometry aparecen 5 iconos. Part,
Boundaries, Check, Trimy Floor.

Part>Select y seleccionamos las dos superficies de la
pieza como se muestra en laimagen y damos OK.

Boundaries>Select y se seleccionan las cuatro lineas
gue delimitan al rectangulo y damos OK. Recordemos
que el rectangulo representa el materia en bruto que seré
cortado para obtener la pieza.
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Floor>Select y rotamos la pieza para poder seleccionar la parte inferior como se muestra
en laimagen, damos OK y regresamos la pieza a su posicion original.

Ahora seleccionaremos €l tipo de herramienta a utilizar. En |la parte superior de la ventana
de PLANAR_MILL seleccionamos Tool: Mill y damos Select. A continuacion aparece
una ventana donde se nos pregunta que tipo de herramienta. Tool>Mill>New.

Aparece otra ventana que nos permite seleccionar €l tipo de fresa para €l trabgjo. En este
caso elegiremos el primer icono y damos OK.

hew oo
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ok | Back | concel |
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Milling Tool-5 Paramekters 1
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(D} Diameker

(R1) Lower Radius 0.0000
{L) Length 75.0000
(B} Taper Angle 0.0000
{A) Tip Angle 0.0000
{FL} Flute Length 50.0000
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Aparece la ventana que muestra los parametros de la
nueva herramienta creada. En la parte superior esta un
dibujo donde ese muestran a que parte de la herramienta
corresponden cada uno de los parametros. En el recuadro
de Diameter se fijara un valor de 5, en Lenght 75y en
Flute Lenght 50. OK.

De nuevo en la ventana de PLANAR_MILL definiremos
el ultimo pardmetro necesario para poder redizar la
operacion. A mitad de la ventana aparece Cut Depth
(profundidad de corte). Seleccionamos:

Cut Depth>Fixed Depth M aximum>5.000

Los demas pardmetros permanecerdn como aparecen.
Ahora gue ya tenemos los necesario oprimimos Apply
para correr € programa.

Para cada nivel de corte aparecerd una ventana de
Display Parameters. En todas las ventanas que
aparezcan se dard OK hasta regresar a la ventana de
PLANAR_MILL.

Por dltimo verificaremos la operacion. En la parte
inferior de la ventana PLANAR_MILL se encuentra el
icono de Verify. Lo oprimimos y aparecera una ventana
de controles de visualizacion. Al oprimir Play podremos
observar € recorrido de la fresa para cada una de las
capas de corte.
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