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DATOS GENERALES:

CAMPO: DISENO MECANICO

CURSO: DISENO Y MANUFACTURA ASISTIDOS POR COMPUTADORA
PRACTICA No. : | 0006

NOMBRE DE LA PRACTICA: [MANUFACTURA NX3

PRACTICA 6: FRESADO

NOTA: ESTE DOCUMENTO CONSTA DE n HOJAS

NOMBRE Y FIRMA

ELABORO

REVISO
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Objetivo: Crear programas de control numérico NC, generando trayectorias, visualizando
remocién de material, simulando el maquinado y seleccionado del procesador adecuado.

1. Para la realizacion de la practica de manufactura se necesitara la siguiente pieza:

Utilizando el modulo de Modeling, genera la pieza.
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2. Creacion de un proceso de manufactura, después de crear la pieza
<open>
<Name> manufactura.prt
<Application> <Manufacturing...>
Aparece la ventana Machining Environment:
Selecciona la opcion cam_general

Y la opcion mill_contour

Selecciona Initialize

Machining Environment

CAM Session Configuration:

cam general
| cam_library
cam_teamcenter_library
feature_machining
hole_making
hale_making_mw
lathe
| lathe_mill 28|

I Browse I

CAM Setup:

| il Elanar

mill_multi-axis
dril

hole_making

turning

wire_edm

I Browse I
[ Initialize: l
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Selecciona el icono Create operation

|

Create Operation
i ¥

A continuacion aparece la ventana Create Operation

P Create Operation

Type il contour v |
Subkype
CEE L Oy
A DS 0" 4P
SN A
UNRUSRUSRON S
F (=

Program | NC_PROGRAM_ v\

Use Geometry E_WORKPIECE; v

Use Toal NONE. v

Use Method E:MILL_FINISH- ! v.

Marne l::l:::II'-ITI:::nT_TF!. n '
I O, ] [ Apply J [ Cancel ]

Selecciona de Type: Mill Contour.

En Subtype seleccionamos el icono de Contour Area

4]

Selecciona las siguientes opciones:

Program: NC_PROGRAM
Use Geometry: WORKPIECE
Use Tool: NONE

Use Method: MILL_FINISH
Name: CONTOUR AREA

Después selecciona OK
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3. Aparece una ventana Contour Area

A CONTOUR_AREA X

Main |Groups

Geametry

Be® =

Drive Methnd

i Area Miling v|

[ Cutking ] Mon-Cuktting

]
[ Feed Rates ]
]

[ Machine Control

Tool Path

g3 &
F B R e

[ 0K ][ Apply ][ Cancel ]

Selecciona en la opcion Geometry el icono Part.

Selecciona el botdon Select, aparece la ventana Part Geometry y donde seleccionamos la
pieza a maquinar y seleccionamos el botén OK.

M part Geometry @

Mame

’ Custom Data ]

Append |
Selection Options

() Features (3 Geometry () Facets

Filter Methods | Bodies v |

Retract |

[ Select Al ]

Ok H Back. H Cancel ]
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4. Ahora selecciona la pestafia Groups de la ventana Contour Area.

CONTOUR_AR

R_ARLA

|Main | Groups |

() Method: MILL_FINISH
() Geometry: WORKPIECE
(%) Tool: NOMNE

[ Edit ][ Selact H Display ]

J= ¢ YA o
aru @Y aF

[ [s]4 H Apply J[ Cancel J

Selecciona la opcion Select. Y selecciona New

El tipo de herramienta Ball_Miill.

M New Tool

Type ! mill_contour v |

0% & Lo
Parent Group BALL_MILLFC_MACHINE V|

Marne | |

[ o ][ Back H Cancel ]

Selecciona las siguientes opciones:

Parent Group: GENERIC MACHING
Name: Ball Mill

Selecciona OK
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(D) Ball Diameter |.1z9| |
(B) Taper Angle |m|
(FL} Flute Length |_§aﬁ|

Murnber of Flutes 2
7 Offset 0,0000

Adjust Fegisker |—D|
Cutcom Register |—D|
Toal Mumber Ijl
Catalog Mumber
| |
[ Material : HSS ]
[ Display Tool ]

[ Ok _][ Back H Cancel ]

Cambiamos los siguientes valores:
(D) Ball Diameter = 3.175

(L) Length =50

(FL) Flute Length = 40

Selecciona OK
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5. En la ventana Contour Area selecciona la pestaia GEOMETRY vy selecciona el icono

WORKPIECE.

Selecciona el boton Edit
Selecciona la opcion Blank.

!Append
Selection Options
() Features (2} Geometry () Facets
) Auta Black () Offset fram Part
Filter Methods |BDE|IES
I||II s —_— —
W [5-0000] - [_o-0000]
i L ot | IR et
....,..ml ....u""' e ey
[ Select all ]

Selecciona la pieza como se ve en la figura.

Y selecciona la opcion Geometry.

Da clic en el botén OK.

P Blank Geometry

Mame

B

Ok ][ Back. H Cancel ]

6. En la ventana Contour Area selecciona el siguiente icono

Aparece la siguiente ventana

e ——
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W Area Milling Method X

Skeep Caontainment

Pattern ‘ §|§|E v |

| Aukomatic |

lﬂ.utomahc i

(53 Outward () Inward

Stepaover | Constant w |
Distance | o0.1000 .
Apply

(3) OnPlane () Cn Part

’ Mare Drrive Parameters l

Cuk Regions

’ Cptions l_’ Display l

Cuk Direction

’ Display Drive Path l

’ o4 H Back ][ Cancel ]

Donde selecciona las siguientes opciones:

Steep Containment: non-steep
Pattern: Follow periphery
Outward

StepOver: Constant

Y selecciona OK

7. A continuacion se generaran las trayectorias de maquiando. Selecciona el icono
Generate.

=4

oK £
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En la pantalla se muestra las trayectorias, las lineas discontinuas muestran movimientos
rapidos de la herramienta GOO.

=

L OO+

& CONTOUR_AREA 3

Mair | Groups |

Geormekry

B e ® =

| Edt || Reselect || Dissay |

Drrive Method

Area Milling A

[ Cukking ] ’ Mon-Cutting ]

[ Feed Rates ]

[ Machine Control ]

Tool Path
&3 3f]
k= 3. 4 3}

[ [6]4 H Apply ”_ Cancel ]

8. Para verificar en camino de las trayectorias, selecciona el icono Verify.

I e o |

3.

[ ol ][ .ﬁ.pplylujmjﬁl Cancel ]

Aparece la siguiente ventana
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! 3 Tool Path Visual

G

GOTO/2,415,2.456,15.000
GOTO/2,495,2.456,15.000
GO10f2,458,2,541, 15,000
GOTO/2,415,2,541,15.000
GOTO/2.415,2.456,15.000 v

1

a

1 394
Feed Rate (MMPM) 0.000000

Replay |3D bynamic I if)‘}‘u'namic |

Display Options

Tool | 5alid v
IMotion Display

Display All ~
[ Check Options ]

Selecciona la pestafia 2D dynamic
Selecciona Play

o

1 10

[a| [ 1 || ][ > || 1] o]

Y el sistema mostrara la simulacion de maquinado.
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I Display ‘ I Compare

Mone

Faceted Solid

Check far IPW Callisions
Check for Tool Holder Collisions

Cptions

[ Reset

[] Suppress Animation

Aniration Speed
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